
Пиление 
продоль-
ное

Пиление 
тонкомер-
ное

Пиление 
горизон-
тальное

Пиление

Пиление 
сверху

Торцева-
ние

Подреза-
ние
Дробле-
ние

Пиление 
попереч-
ное, Тор-
цевание

Пиление 
универ-
сальное

Подреза-
ние
Пиление

Пиление 
полых 
деталей 
снизу

Пиление 
пакетов

Пиление 
полых 
деталей 
сверху

Подреза-
ние снизу, 
сверху

Дробление 
Дробле-
ние

Дробление 
продоль-
ное

Дробление 
попереч-
ное

Фолдинг-
дробление

Предварит. 
фрези-
рование 
плоских 
поверх., 
горизонт.

Предва-
рительное 
фрези-
рование 
плоских 
поверх-
ностей, 
вертикал.

Оконча-
тельное 
фрези-
рование 
плоских 
поверх-
ностей, 
горизонт.

Окончат. 
фрези-
рование 
плоских 
поверх-
ностей, 
вертикал.

Обработка 
плоских 
поверх-
ностей
Профили-
рование

Выборка 
паза гори-
зонтально 
верти-
кально

Выборка 
паза

Фрезрова-
ние шипов

Выборка 
паза, 
направля-
ющий паз

Фугование

Обработка 
по копиру

Выборка 
четверти

Снятие 
фаски

Снятие 
фаски 
Скругление 
Фрезе-
рование 
галтели

Профили-
рование

Профили-
рование 
Сращи-
вание по 
ширине

Профили-
рование 
Сращи-
вание по 
длине

Профили-
рование 
Соедине-
ние на ус

Профили-
рование 
профиля и 
контрпро-
филя

Профили-
рование 
паз-гре-
бень

Фрезеро-
вание фи-
горейного 
профиля

Фрезе-
рование 
внутреннее

Фугование 
Снятие 
фаски
Профили-
рование

Засверли-
вание

Сверление 
сквозных 
отверстий

Сверление 
отверстий 
с зенковкой

Сверление 
ступенча-
тое

Сверление 
полос-
тей под 
замки за 
несколько 
проходов

Сверление 
эксцент-
ричное

Фрезеро-
вание со 
сверле-
нием

Художе-
ственная 
резьба по 
дереву

Сверление 
пробок

Обработка 
по копиру

Фрезе-
рование 
внешнее 
предвар./
оконча-
тельная 
обработка

Долбление

Выборка 
паза гори-
зонтально, 
верти-
кально

Обработка 
по копиру 
Выборка 
паза

Фугование

Выборка 
четверти

Снятие 
фаски

Профили-
рование

Снятие 
фаски 
Скругле-
ние Фре-
зерование 
галтели

Сращи-
вание по 
длине

Соедине-
ние на ус

Фрезе-
рование 
контрпро-
филя

Фрезеро-
вание фи-
горейных 
профилей

Механическое 
крепление ре-
жущих элемен-
тов, кассетная 
система

Механическая 
подача

Ручная подача

Цельный/
односоставный 
инструмент, 
перетачива-
емый 

Инструмент 
составной с 
напаянными 
пластинками, 
перетачива-
емый

Механическое 
крепление ре-
жущих элемен-
тов с помощью 
регулировки 
их положения 
с помощью 
корпуса

Механическое 
крепление 
сменных режу-
щих элементов

Крепление по-
воротных режу-
щих элементов 
с помощью 
центробежной 
силы

Механическое 
крепление 
режущих эле-
ментов, без до-
полнительного 
регулирования

Механическое 
крепление 
режущих 
элементов, с 
дополнитель-
ным регулиро-
ванием

Механическое 
крепление 
режущих 
элементов, с 
возможностью 
настройки

Механическое 
крепление 
сменных режу-
щих элементов, 
сохраняется 
диаметр 
резания

Крепление 
поворотных 
перетачивае-
мыхрежущих 
элементов 
с помощью 
центробежной 
силы

Монокрис-
таллический 
алмаз (MKD)

Сниженный 
уровень 
шума

Отвод 
стружки опти-
мизирован

Специальная 
легированная 
инструмен-
тальная сталь

Высокопроиз-
води-тельная 
высоколеги-
рованная инс-
трументаль-
ная сталь

Быстрорежу-
щая сталь

Быстрорежу-
щая сталь с 
покрытием

Стеллит

Твердый 
сплав

Твердый 
сплав для 
обработки 
металлов

Твердый 
сплав для 
обработки 
массивной 
древесины

Твердый 
сплав для 
обработки 
древесных 
материалов

Поликрис-
таллический 
алмаз
(PKD)

SP

HL

HS

ST

HW

HWM

HWV

HWH

DP

DM

Расшифровка пиктограмм


